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[bookmark: _Toc528547466][bookmark: _Toc11419927]项目由来
大连大平油脂化学有限公司是以生产、加工、研发大豆油脂化学为主产品的大型民营企业，公司地址位于瓦房店市炮台镇松木岛村。大连大平油脂化学有限公司从事油脂化学行业20多年，是目前国内最大最专业的酸化油加工企业之一，也是大连市环保局批准的大连唯一一家有资质专业处理废油脂的企业，以植物油厂废弃皂脚、地沟油和劣质油为原料，采用先进的“脂肪酸连续减压精馏技术”加工生产油酸、硬脂酸等化工产品，延伸了油脂的产业链条，实现了废旧资源的循环利用。目前，该公司拟在现有场地内建设年加工5万吨脂肪酸项目。
项目位于松木岛化工园区起步区范围内，用地性质为工业用地，符合《大连松木岛化工园区总体规划》、《大连化工产业基地起步区区域环境影响报告书》的相关要求；此外，项目地处大连松木岛化工园区，选址不在饮用水源保护区、自然保护区、风景名胜区等生态敏感区；符合国务院“气十条”、辽宁省“气十条”、大连市“气十条”、国务院“水十条”、辽宁省“水十条”、大连市“水十条”、国务院“土十条”、辽宁省“土十条”、大连市“土十条”、“蓝天工程”及其他现行管理政策。
[bookmark: _Toc528547469][bookmark: _Toc11419928]项目概况
项目基本情况
1、项目名称：大连大平油脂化学有限公司年产5 万吨脂肪酸项目
2、项目性质：新建
3、行业类别：专项化学用品制造（C2662）
4、建设地点：大连市普湾新区松木岛化工园区
5、建设单位：大连大平油脂化学有限公司
6、项目投资：7380万元。
工程组成
本项目工程组成包括：酸化车间1座、水解蒸馏车间1座，燃气锅炉房1座，消防水池/冷却水池1座、罐区1座、变电所1座；酸化油罐区、沥青罐区、原辅材料仓库、机修车间、污水处理站、事故池、危险废物暂存库、办公楼。原有的污水处理站的升级改造已于2016年底完成85%改造内容，此情况属于生态环境部2018年发布的《关于建设项目“未批先建”违法行为法律适用问题的意见》（环政法函［2018］31号）中“‘未批先建’违法行为自建设行为终了之日起二年内未被发现而未予行政处罚”的情形。本项目具体组成见下表。
表21  主要建设内容一览表
	工程类别
	工程名称
	建设内容

	主体工程
	酸化车间
	建筑面积3084m2，车间高7m。

	
	水解蒸馏车间
	4272m2，车间高54.5m

	
	天然气蒸汽锅炉
	2t/h、6t/h蒸汽锅炉各一台，位于锅炉房内用于生产用蒸汽

	
	天然气导热油炉
	400万大卡导热油炉一台，用于生产供热

	
	真空系统
	2套真空系统，位于水解、分馏车间

	
	DCS控制系统
	1套，位于水解蒸馏车间1楼

	
	冷却水系统
	冷却水池1个，容积为400m3

	
	消防水系统
	消防水池1个，容积为800m3

	
	去离子水制备系统
	设置1套去离子水制备系统，位于锅炉房，去离子水制备能力为15t/h

	
	机修车间
	机修车间作为日常检修工具存放施用，不设置机加工设备。

	
	空压机
	300m3/min，2台

	
	制氮
	100m3/h，1台

	
	压缩空气罐
	30m3×1

	
	氮气罐
	30m3×1

	公用工程
	供水
	项目生产用水和生活用水由松木岛化工园区管网直接供给，采用DN100mmUPVC材质供水管道。

	
	排水
	采用“曝气隔油+中和反应+IC厌氧氧化+A/O生物接触氧化+除磷”处理工艺

	
	供电
	由松木岛化工园区10kV变电所接入，厂区自建配电站1座，新增2台600KVA变电器。

	
	蒸汽
	项目生产所用蒸汽有本次新建2t/h及6t/h天然气蒸汽锅炉供给。

	
	天然气
	由松木岛化工园区统一供给

	
	供暖
	电供暖

	储运工程
	酸化油罐
	1081m3×4；956m3×2；882m3×1；907m3×1

	
	沥青罐
	460m3×3；100m3×2

	
	
	520m3×1

	
	脂肪酸罐
	1000m3×1；520m3×2

	
	油酸罐
	1000m3×3

	
	硬脂酸罐
	1000m3×2；520m3×1

	
	甘油罐
	520m3×2

	
	硫酸罐
	32m3×1

	
	暂存罐
	100m3×1，暂存脂肪酸产品

	
	冷凝水罐
	100m3×1

	
	原辅材料仓库
	2290m2，存放生产用辅料

	行政、
生活设施
	办公楼
	2400m2，其中实验室40m2

	环保工程
	废气
	蒸汽锅炉和导热油炉排气筒
	天然气导热油炉、天然气高压蒸汽锅炉和天然气低压蒸汽锅炉产生的颗粒物、SO2、NOX分别经15m高排气筒排放。

	
	
	工艺尾气吸收装置
	皂脚酸化过程产生的硫酸雾和恶臭废气、真空系统产生的不凝气、污水处理站恶臭气体经收集后送至三级碱液喷淋塔+UV光催化氧化装置处理后经1根15m高排气筒排放。

	
	废水
	污水处理站
	隔油池、还原池、调节池、中和反应槽、固液分离罐、中间水池、厌氧罐、生物接触氧化池、除磷混合反应池及污泥浓缩池均为密闭。处理能力为500m3/d，采用“厌氧水解酸化+好氧生物处理”处理工艺

	
	固废
	危险废物暂存库
	建筑面积30m2，最大存储能力60t

	
	风险
	事故池及初期雨水池
	新建初期雨水池与事故池连接，其中初期雨水收集池为200m3，事故池1300m3



原材料消耗
本项目原辅材料消耗情况见下表：
表 12  主要原辅材料消耗表
	序号
	名称
	年用量
（t/a）
	单位产品
消耗量
（kg/t）
	储存
方式
	储存
规模
（m3）
	来源
	运输
方式

	1
	皂脚
	17120
	340
	酸化车间内皂脚储池
	708
	营口龙江福、大连日清制油公司、大连惠良大豆公司
	由供货方槽车运输进厂

	2
	酸化油
	53595
	1072
	酸化油储罐
	8025
	江苏永林、秦皇岛益海公司
	由供货方槽车运输进厂

	3
	硫酸(98%)
	840
	16.8
	酸化车间内硫酸储罐
	32
	大连本地采购
	由供货方罐车运输进厂

	4
	液碱（5%）
	27
	0.0027
	原辅材料仓库内吨桶
	1
	大连本地采购
	由供货方罐车运输进厂

	5
	氧化钙
	500
	0.01
	原辅材料仓库内25kg袋装
	50t
	大连本地采购
	由供货方汽运进厂



产品方案
本项目产品方案见下表：
表 13  产品方案表
	序号
	产品名称
	拟建工程产量（t/a）
	常温下物理状态
	存储方式

	1
	油酸
	28250
	液态
	罐装

	2
	硬脂酸
	8280
	固态
	罐装

	3
	植物沥青（黑脚）
	9200
	液态
	罐装

	4
	甘油
	4270
	液态
	罐装

	合计
	50000
	-
	-
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酸化油生产工艺流程
本项目酸化油生产以外购的皂脚、浓硫酸为原料制得酸化油，皂脚储存池、浓硫酸储罐及酸化油生产装置均设置在酸化车间。
皂脚酸化工艺及排污节点见下图：


图 21  皂脚酸化工艺流程及排污节点图
酸化油生产油酸、甘油、硬脂酸及植物沥青工艺流程
酸化油水解蒸馏工艺流程见下图：

图 22  酸化油生产油酸、甘油、硬脂酸及植物沥青工艺流程及产物节点图

[bookmark: _Toc528547472][bookmark: _Toc11419931]污染源源强核算
施工期污染源分析
本项目建设期间，各项施工活动和物料运输将不可避免地产生废气、粉尘、废水、噪声和固体废物，并对周围环境产生污染影响，其中以施工噪声和粉尘污染影响较为突出。
运营期污染源分析及拟采取的污染防治措施
废气污染源及拟采取的污染防治措施
根据建设项目生产工艺及设备配置情况分析，本项目废气主要为皂脚储存和酸化过程中产生的油脂异味及酸气（硫酸雾）、酸化油生产油酸、甘油、硬脂酸及植物沥青过程中产生的油脂异味及不凝气（非甲烷总烃）、污水处理站产生的恶臭气体（NH3、H2S、臭气浓度）、锅炉废气（SO2、NOX、颗粒物）和食堂油烟废气。
本项目废气污染源源强核算见下表：
表 21  废气污染源源强核算及相关参数一览表
	分类
	污染源
	污染物
	产生
浓度
（mg/ m3）
	产生
速率
（kg/h）
	产生量（t/a）
	排放
浓度
（mg/ m3）
	排放
速率
（kg/h）
	排放量（t/a）
	环保措施

	有组织
	酸化车间
	硫酸雾
	228.67
	1.14
	1.64
	6.86
	0.034
	0.049
	碱液喷淋塔+UV光催化氧化+ 15m高排气筒，风机风量5000 m3/h

	
	
	臭气
浓度
	1500
	/
	/
	75
	/
	/
	

	
	水解蒸馏车间
	臭气
浓度
	1500
	/
	/
	75
	/
	/
	

	
	
	非甲烷总烃
	356.39
	1.78
	12.83
	14.2
	0.071
	0.51
	

	
	污水处理站
	NH3
	20
	0.1
	0.72
	1
	0.005
	0.036
	

	
	
	H2S
	1
	0.005
	0.036
	0.05
	2.5×10-4
	1.8×10-3
	

	
	2t/h蒸汽锅炉
	二氧化硫
	28.57
	0.108
	0.77
	28.57
	0.108
	0.77
	15m高排气筒排放

	
	
	氮氧化物
	133.64
	0.503
	3.62
	133.64
	0.503
	3.62
	

	
	
	颗粒物
	17.14
	0.065
	0.46
	17.14
	0.065
	0.46
	

	
	6t/h蒸汽锅炉
	二氧化硫
	28.57
	0.035
	0.25
	28.57
	0.035
	0.25
	15m高排气筒排放

	
	
	氮氧化物
	133.64
	0.165
	1.19
	133.64
	0.165
	1.19
	

	
	
	颗粒物
	17.14
	0.021
	0.15
	17.14
	0.021
	0.15
	

	
	400万大卡导热油炉
	二氧化硫
	28.57
	0.188
	1.36
	28.57
	0.188
	1.36
	15m高排气筒排放

	
	
	氮氧化物
	133.64
	0.880
	6.34
	133.64
	0.880
	6.34
	

	
	
	颗粒物
	17.14
	0.113
	0.81
	17.14
	0.113
	0.81
	

	
	食堂废气
	
	油烟净化装置去除效率为60%，油烟的排放浓度为1.86mg/m3，风机风量2000 m3/h

	无组织
	污水处理站
	
	污水处理区面积：540m2；产生速率：NH3 ： 0.011kg/h；H2S： 0.0006kg/h；臭气浓度：20（无量纲）


运营期废水污染源分析及拟采取的污染防治措施
本项目产生的废水包括皂脚酸化废水、真空系统排水、去离子水制备系统排水、化验废水、地面清洗废水、循环冷却水排水、酸雾吸收系统废水、生活污水。
本项目皂脚酸化废水及酸化油水洗废水单独收集进行预处理，酸化油脱水废水单独收集进行预处理，预处理后的皂脚酸化废水、酸化油水洗废水、酸化油脱水废水及其他生产废水混合后一同处理，生活污水经化粪池处理后排入厂区污水处理站与生产废水一同处理 
表 22  污水处理站各污染物进出水指标一览表
	污染源
	污染物产生浓度（mg/L，pH除外）

	
	pH
	COD
	BOD5
	SS
	NH3-N
	动植物油

	混合废水处理前
	2~3
	9318
	2677
	695
	44
	243

	混合废水处理后
	6~9
	252
	64
	188
	8
	24.3

	标准值mg/L
	6~9
	300
	250
	300
	30
	100

	排放量t/a
	/
	18.71
	1.55
	13.96
	0.59
	0.59



运营期噪声污染源分析及拟采取的防治措施
本项目高噪声设备主要包括泵类、风机、空压机等。本项目所有生产设备均设置于厂房内，并设置基础减震、泵类采用柔性连接、风机加装消声器等隔声降噪措。本项目噪声源治理措施及治理效果见下表：
表 23  项目噪声源强一览表
	序号
	设备名称
	数量
	噪声源强（dB）
	噪声治理措施
	治理效果（dB）

	一、皂角酸化车间

	N1
	皂脚螺杆泵
	1
	90
	减振、隔声
	-20

	N2
	硫酸泵
	1
	90
	
	

	N3
	交替齿轮泵
	1
	90
	
	

	N4
	胶质泵
	2
	90
	
	

	N5
	酸化油泵
	1
	90
	
	

	二、水解蒸馏车间

	N6
	水解塔
	1
	90
	减振、隔声
	-20

	N7
	真空系统喷射泵
	2
	90
	
	

	N8
	真空系统空压机
	2
	85
	
	

	三、循环冷却水系统

	N9
	冷却水泵
	1
	90
	减振、隔声
	-20

	四、污水处理站

	N10
	自吸水泵
	2
	90
	减振、隔声
	-20

	N11
	原污水泵
	2
	90
	
	

	N12
	泥浆泵
	2
	90
	
	

	N13
	卧式直接离心泵
	2
	90
	
	

	N14
	罗茨风机
	6
	85
	
	

	N15
	潜污水泵
	4
	90
	
	

	N16
	带式压滤机
	1
	85
	
	

	N17
	污泥泵（隔膜泵）
	2
	90
	
	

	N18
	清洗水泵
	2
	90
	
	

	N19
	空气压缩机
	1
	85
	
	

	五、尾气吸收系统

	N20
	风机
	1
	85
	减振、隔声
	-20



运营期固体废物污染源分析及拟采取的防治措施
本项目固体废物主要包括皂脚酸化时产生的油渣S1、去离子水制备系统产生的废超滤膜及废反渗透膜S2、污水处理站石灰乳中和反应污泥S3及好氧处理产生的废污泥S4、废机油S5、废导热油S6、员工生活垃圾S7。
具体情况见下表：
表 24  固体废物产生情况一览表
	序号
	固废来源
	固废名称
	产生量（t/a）
	主要成分
	类别
	处置措施

	S1
	皂脚酸化
	油渣
	5.32
	含磷化合物等杂质
	一般固废
	委托有资质厂家处置

	S2
	去离子水制备
	废超滤膜及废反渗透膜
	0.06
	废膜
	一般固废
	委托有资质厂家回收处置

	S3
	污水处理
	石灰乳中和反应污泥
	1215
	硫酸钙
	一般固废
	委托有资质厂家处置

	S4
	
	其他污泥
	1785
	污泥
	一般固废
	委托有资质厂家处置

	S5
	设备维修
	废机油
	0.1
	废机油
	危险废物
	委托有资质厂家处置

	S6
	导热油炉
	废导热油
	0.8
	多氯联苯类
	危险废物
	委托有资质厂家回收处置

	S7
	员工生活
	生活垃圾
	3.6
	生活垃圾
	/
	环卫部门清运



运营期污染物排放情况汇总
本项目运营期污染物排放情况如下表：
表 25  运营期污染物排放情况汇总表
	类别
	污染物名称
	产生量（t/a）
	排放量（t/a）

	废气
	硫酸
	1.65
	0.049

	
	非甲烷总烃
	12.83
	2.63

	
	氨
	0.8
	0.224

	
	硫化氢
	0.04
	0.0112

	
	颗粒物
	1.97
	1.97

	
	SO2
	3.28
	3.28

	
	NOX
	15.37
	15.37

	废水
	废水量
	99443.8
	99443.8

	
	COD
	600.54
	44.75

	
	BOD5
	150.46
	24.86

	
	氨氮
	5.57
	2.98

	
	SS
	46.84
	29.83

	
	TN
	9.25
	4.97

	
	TP
	1.59
	0.50

	
	动植物油
	12.83
	9.94

	固体
废物
	油渣
	5.32
	0

	
	废超滤膜及废反渗透膜
	0.06
	0

	
	石灰乳中和反应污泥
	1215
	0

	
	污水站污泥
	1785
	0

	
	废机油
	0.1
	0

	
	废导热油
	0.8
	0

	
	生活垃圾
	3.6
	0


非正常工况
非正常工况一般主要指工艺设备或环保设施达不到设计规定指标时的超额排污及设备检修、开停车等情况下的排污。
本项目非正常工况主要为生产设备开、停车、检修、污水处理站不能正常运行及废气处理装置故障。
本项目生产设备开、停车、检修时，采用氮气对设备进行吹扫，工艺废气均进入尾气处理装置，废水进入厂区污水处理站处理，各污染物排放量不大于正常工况污染物排放量，此处不再进行分析评价。
本项目设置事故池1座，有效容积400m3，若污水处理站不能正常运行，生产废水直接排入事故池暂存，企业停止生产，待污水处理站正常运行后，事故池中废水引入污水处理站处理。
本项目设置废气处理装置一套，采用“碱喷淋+UV光催化氧化+活性炭+15高排气筒”，用于处理酸化车间、水解蒸馏车及污水处理站产生的废气，若废气处理装置失效，废气将有排气筒直接排入大气环境，污染环境空气。

[bookmark: _Toc528547473][bookmark: _Toc11419932]环境现状调查与评价
[bookmark: _Toc528547474][bookmark: _Toc11419933]环境质量现状
环境空气：常规污染物SO2、NO2、PM10、PM2.5、CO满足《环境空气质量标准》（GB3095-2012）二级标准要求，非甲烷总烃满足《大气污染物综合排放标准详解》的要求。特征污染物H2S满足《工业企业设计卫生标准》（TJ36-79）中居住区大气中有害物质的最高容许浓度要求， NH3满足《室内空气质量标准》（GB/T18883-2002）的要求，硫酸雾未检出，满足《工业企业设计卫生标准》(GJ36-79)中居住区大气中有害物质的最高容许浓度要求，区域环境空气质量较好。
地下水环境：由本次地下水监测结果可知：表明该区域地下水环境现状背景值较高，该区域地下水已受到一定程度的污染，该区域地下水超标与产业区整体环境状况有关，松木岛产业园区地下水超标主要原因是受工业源、生活源等影响。
声环境：由本次噪声监测结果可知：各噪声监测点位昼间及夜间噪声值均满足《声环境质量标准》（GB3096-2008）中3类功能区标准限值。
土壤环境：各项均满足《土壤环境质量 建设用地土壤污染风险管控标准（试行）》（GB36600—2018）中“表1 建设用地土壤污染风险筛选值和管制值（基本项目）”中第二类用地相应标准要求。说明该区域土壤质量现状良好。
[bookmark: _Toc528547475][bookmark: _Toc11419934]评价工作等级及范围
大气环境影响评价等级及评价范围
根据《环境影响评价技术导则 大气环境》（HJ2.2-2008）的评价级别判定方法，结合本项目Pmax和D10%计算结果，确定本项目环境空气评价计算工作等级为三级。评价范围确定为：以本项目几何中心为中心，半径为2.5km的圆形区域。
地面水环境影响评价等级
本项目生产废水及生活污水经厂区自建污水处理站处理后经园区管网排入松木岛污水处理厂处理后达标排放，不直接进入地表水，因此，本次评价仅对厂区污水处理站出水指标进行达标分析及处理工艺可行性论证。
地下水环境影响评价等级及评价范围
根据《环境影响评价技术导则-地下水环境》（HJ610-2016）中附录A，本项目属于Ⅰ类地下水环境影响评价项目。根据导则要求，结合项目建设厂址、地下水环境敏感性确定本项目地下水环境影响评价工作等级为二级，结合区域水文地质条件以及查表法，确定本项目调查评价范围为17km2。
[bookmark: _Toc497313981]声环境影响评价等级及评价范围
本项目所在功能区属于环境噪声3类区，项目建设前后周边声环境维持原有水平。根据《环境影响评价技术导则-声环境》（HJ/T2.3-2009）中的相关规定，确定声环境影响评价等级为三级，本项目位于松木岛化工园区内，200m范围内无敏感目标，因此评价范围确定为厂界外1m处。
环境风险评价等级及评价范围
本项目涉及的危险物质为硫酸，根据《建设项目环境风险评价技术导则》（HJ/T169-2004）附录A表1，硫酸属于一般毒性物质，附录表2及《重大危险源辨识》中均不涉及硫酸，因此硫酸不属于重大危险源，项目不涉及环境敏感区，本项目的环境风险评价等级定为二级。环境风险评价范围为以酸化车间为中心，半径3km的圆形区域。
环境敏感目标
根据现场踏勘，本项目地处松木岛化工园区内，项目用地为工业用地，不占用山体、林地。本项目环境保护目标主要为化工园区周边分布的村屯，项目周围环境见下表及图。
表 31  环境保护目标一览表
	序号
	保护目标名称
	规模（户）
	最近距离（米）
	相对方位
	影响要素

	1
	南海头
	300
	2040
	西北
	环境空气、环境风险

	2
	松木岛新区
	800
	2350
	东
	环境空气、环境风险

	3
	陈屯村
	680
	2470
	东北
	环境空气、环境风险

	4
	松木岛村
	80
	2480
	东南
	环境空气、环境风险

	5
	林山村
	200
	2790
	东北
	环境风险

	6
	宫家坨子
	150
	2530
	西南
	环境风险
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[bookmark: _Ref519584362]图 31  环境保护目标图
[bookmark: _Toc528547476][bookmark: _Toc11419935]环境影响预测与评价
施工期环境空气影响分析：在采取施工场地定期洒水、粉状物料密封运输（罐装或加盖毡布）、保持良好的车况并对各运输车辆定期维护清洗、使用清洁车用能源等措施后，施工期对环境空气的影响较小。
施工期水环境影响分析：进入厂区污水处理站处理后由市政污水管网进入松木岛污水处理厂处理，不进入地表水。
施工期声环境影响分析：在施工期间采取必要的施工噪声防护措施降低声源的噪声强度，加强施工队伍的教育，提高职工的环保意识，可减轻施工噪声对周围环境的影响；且项目施工噪声产生的影响属于短期行为，待施工结束后即可消除。
施工期固体废物影响分析：施工场地应设置临时堆存场堆放建筑垃圾，按照有关要求集中送城市建筑垃圾处理站处理；生活垃圾统一交由环卫部门处理处置。
施工期生态环境影响分析：本项目在现有厂区内建设，场地目前已平整，不会新增生物损失量，生态影响较小。
本项目建成后，有组织废气污染物硫酸、非甲烷总烃、氨、硫化氢、颗粒物、SO2、NO2最大地面浓度贡献值叠加本底值后能达到相应标准要求。无组织排放的氨及硫化氢的最大地面浓度未超过其浓度限值，贡献值叠加本底值后也能达到相应标准要求，对周边的环境影响较小。硫化氢、氨厂界浓度达到《恶臭污染物排放标准》（GB14554-93）中的二级标准要求。
本项目无组织排放氨和硫化氢到达厂界的浓度限值满足无组织排放浓度限值要求，采用推荐模式计算的大气环境防护距离无超标点。因此，项目不设置大气环境防护距离。本项目排放的有害气体主要为氨、硫化氢，经计算，氨的卫生防护距离为50m，硫化氢的卫生防护距离均为50m，根据《制定地方大气污染物排放标准的技术方法》（GB/T13201-91）规定，当按两种或两种以上有害气体的Qc/Cm计算卫生防护距离在同一级别时，该类工业企业的卫生防护距离提高一级，最终确定本项目卫生防护距离为100m。
本项目生产废水、生活污水及初期雨水经污水处理站处理后由市政污水管网排入松木岛污水处理厂，不进入地表水，因此不会对地表水体产生影响。
本项目投产后，在采取降噪措施的前提下，各厂界均能满足《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）中3类标准的要求；厂界处声环境满足《声环境质量标准》（GB3096-2008）中3类功能区标准限值的要求。
本项目产生的固体废物主要有：皂脚酸化产生的油渣、去离子水制备产生的废超滤膜及废反渗透膜、污水处理厂产生的石灰乳中和污泥及其他污泥属于一般固废，其中去离子水制备产生的废超滤膜及废反渗透膜由有资质厂家回收，其余一般固废委托有资质单位处置。设备维修产生的废机油和导热油炉更换的废导热油属于危险废物，废机油暂存于危险废物暂存库内，定期送至大连东泰产业废弃物处理有限公司处置，废导热油10年更换一次，委托有资质厂家回收，不在厂内暂存。本项目固体废物处置符合资源化和无害化原则，达到相关标准要求。
本项目最大可信事故为浓硫酸储罐的泄漏，当发生最大可信事故时，浓硫酸将聚集在储罐围堰内形成液池，围堰采取有效的防渗措施，因此对水环境和土壤环境影响较小；且发生泄漏后及时封堵，硫酸雾蒸发速率为0.05kg/h，因此对大气环境影响较小。在企业在加强安全管理的基础上，增强安全防范措施，持续提高风险防范能力，风险水平为可接受水平
[bookmark: _Toc528547477][bookmark: _Toc11419936]环境保护措施及其可行性论证
废水污染防治措施：本建项目产生的废水主要有皂脚酸化废水、真空系统排水、反冲洗废水、酸雾净化废水、车间地面清洗废水、循环冷却水排水、锅炉排                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                          进入厂内自建污水处理站处理，达到《辽宁省污水综合排放标准》（DB 21/1627-2008）排入污水处理厂的水污染物最高允许排放浓度要求后经厂区废水总排口排入市政管网后，入松木岛化工园区污水处理厂处理。本项目污水处理站设计能力为500m3/d，拟采用“曝气隔油+中和反应+IC厌氧氧化+A/O生物接触氧化+除磷”工艺。本目所排污水采取以上工艺处理后能够满足《辽宁省污水综合排放标准》（DB 21/1627-2008）排入污水处理厂的水污染物最高允许排放浓度要求。
废气污染防治措施：1、皂角酸化车间产生的硫酸雾及少量挥发性油脂异味通过集气管收集后送至三级碱液喷塔+UV光催化氧化装置处理后由15m高排气筒排放；2、酸化油生产油酸、甘油、硬脂酸及植物沥青过程中产生的不凝气（油脂异味、有机废气），经集气管收集后送至三级碱液喷淋塔+UV光催化氧化装置处理后由15m高排气筒排放；3、燃气锅炉和燃气导热油炉产生的燃烧废气由风机引入15米高的烟囱排放；4、食堂安装净化效率大于60%的小型油烟净化装置；5、污水处理站产生的恶臭气体（以NH3、H2S计〕经收集后引至三级碱液喷淋塔+UV光催化氧化装置进行处理后，经15m高排气筒排放；6、污水处理站运行过程中有部分恶臭气体以无组织形式排放。
固废污染防治措施：一般工业固体废物分类收集，其中石灰乳中和污泥和污水站污泥暂存于污水处理站内，去离子水制备产生的废超滤膜及废反渗透膜由有资质厂家回收，其余一般固废委托有资质单位处置；危险废物废机油暂存于危险废物暂存库内，定期送至大连东泰产业废弃物处理有限公司处置，废导热油10年更换一次，委托有资质厂家回收，不在厂内暂存；生活垃圾及餐余垃圾定点集中堆放，由环卫部门收集外运处理。
噪声污染防治措施：本项目主要噪声设备布置车间内，通过对主要噪声设备采用隔声、消声、减振等降噪措施，厂界处噪声满足《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）中3类区的要求。
地下水污染防治措施：设置3个地下水监测井；酸化车间、酸化油罐区、厌氧罐区、水罐和搅拌罐区、沥青储罐区、事故池、隔油池、污水处理站、污水管网、罐区重点防渗；原辅材料仓库、锅炉房、消防水池、水解蒸馏车间简单防渗；变电所一般防渗。
环境风险：拟建设初期雨水池200m3，事故池1300m3，初期雨水池与事故池联通，总有效容积1500m3，满足本项目事故排水（1197m3）收集要求。企业应建立完整环境风险管理体系，成立突发应急指挥中心。企业应在项目验收前完成环境风险事故应急预案的编制和备案。
[bookmark: _Toc528547478][bookmark: _Toc11419937]环境影响评价结论
本项目选址位于松木岛化工园区研发产业基地内，属于《产业结构调整指导目录（2015年本）》中的允许类，不涉及饮用水水源保护区和自然保护区；符合松木岛化工园区相关规划及规划环评的要求；符合“气十条”、 “水十条”、和“土十条”及其他现行管理政策；项目配套有效的风险防范和应急措施，环境风险可接受。只要建设单位认真落实本报告书提出的各项环保措施，加强环保管理，完善环境保护设施，严格控制污染物排放，项目运行后所产生的不利影响可以得到有效控制或降低。在此基础上，从环境保护的角度考虑，认为本项目的建设是可行的。
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建设单位：大连大平油脂化学有限公司
建设单位联系人：潘工
联系电话：0411-85316199
Email：panlong@dldpyz.com
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